ORALITE® VC 104+ Aufbringung &

Pflege

2020/09
Flex Grade Segmented S i 1

Applikation

ORALITE® VC 104+ Flex Grade Segmented kann an LKWs und Anhangern mit neuen und alten PVC-Planen angebracht
werden. Wichtig: Die Gewéhrleistung gilt jedoch nur fir neue Planen.

Planen

Die Haftleistung héngt erheblich von der Oberflache der Plane ab. Jeder Planentyp sollte individuell auf seine Eignung
getestet werden. Mit Digitaldruck-, Siebdruck-, oder Schablonendrucktechniken aufgebrachte und mit Klarlack oder anderen
Techniken fur zusatzliche Widerstandsfahigkeit versehene Grafiken missen fiir den Einsatz fir ORALITE® VC 104+ Flex
Grade Segmented zugelassen sein. ORAFOL haftet nicht fir eine schlechte Haftwirkung durch Klarlacke oder vorbehandelte
Planen. Es liegt in der Verantwortung der anbringenden Person sicherzustellen, dass die Folie fiir die Anwendung geeignet
ist.

Benotigte Werkzeuge

e  Stift und/oder Markierungsband
Saubere Tucher
Schneidemesser oder Schere
Rakel mit Vlies gegen Verkratzen des Materials
Reiniger: Isopropylalkohol (IPA) und/oder Seifenwasser
Nur bei alten Planen: Schleifkissen

Anbringungstemperatur

Um eine ordnungsgemafe Haftwirkung zwischen dem Band und der gesduberten Plane zu erreichen, diirfen die Materialien
nur angebracht werden, wenn die Plane und das Band eine Temperatur zwischen 15° C und 38° C haben. Die Temperatur
muss flr einen Zeitraum von mindestens einer Stunde nach dem Anbringen konstant bleiben. Achtung! Es wird empfohlen,
ORALITE® VC 104+ Flex Grade Segmented bei einer Temperatur von 18° C bis 28° C zu lagern.

Positionierung

Fur das Band wird eine Position mindestens 5 cm oberhalb der Spanner empfohlen. Beachten Sie die Richtlinien der
Vorschrift ECE 104, um sicherzustellen, dass das Band in der allgemein korrekten Position am Fahrzeug angebracht wird.
Informationen hierzu finden Sie unter www.ece104.com.

Vorbereitung

Das Band kann auf eine flach ausliegende Plane oder einer am Anhanger gespannten Plane angebracht werden. Wenn flach
ausliegend, sollte eine leichte Spannung der Plane an beiden Enden erfolgen, damit sichergestellt werden kann, dass die
Plane wirklich flach ist. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass jeweils ein kleines Gewicht an den
gegenuber liegenden Enden der Plane angehangt wird. Bei Anbringung auf dem Anhanger platzieren Sie ein Brett hinter der
Plane, damit ausreichend Druck mit dem Abzieher ausgetibt werden kann. Am besten erreichen Sie dies, wenn mindestens
zwei Personen das Band anbringen. Es wird empfohlen, die Plane wahrend der Anwendung nicht zu tberspannen.

Alte Planen:

Prufen Sie alte Planen vor der Anwendung auf lhre Eignung, bringen Sie das Band nicht (Uber Rissen, Lochern oder
Reparaturstellen an. Achtung! Es liegt in der Verantwortung der anbringenden Person sicherzustellen, dass die Folie fiir die
Anwendung geeignet ist.

Oberflachenreinigung

Mit der Planenreinigung sollen alle Verschmutzungen und Kontaminierungen von der Plane entfernt werden. Es ist sehr
wichtig, dass die Plane frei von Staub und Schmierstoffen ist und die Oberflache sollte glatt sein. Verwenden Sie ein
sauberes, mit Isopropylalkohol getrdnktes Tuch und wischen Sie die Oberflache in eine Laufrichtung ab, um eine
Ausbreitung der Verschmutzung zu vermeiden. Wischen Sie mit einem trockenen, sauberen Tuch das Reinigungsmittel weg,
bevor es verdunstet. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Oberflache sauber ist, d. h. bis keine Verschmutzungen mehr
erkennbar sind oder sich kein Schmutz mehr im Tuch sammelt. ORAFOL empfiehlt als Reinigungsmittel ausschlief3lich
Isopropylalkohol mit einer Isopropylalkohol-(2-Propanol)-Konzentration von mehr als 98 %*. Uberpriifen Sie dies bitte anhand
des Sicherheitsdatenblatts des Reinigungsmittelherstellers.
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Bei Planen mit Beschichtungen, die nicht mit Isopropylalkohol vertraglich sind, wird Seifenwasser zur Reinigung empfohlen
(98% Wasser, 2% Seife). Stellen Sie sicher, dass die Oberflache trocken und dass der Isopropylalkohol bzw. das
Seifenwasser vollsténdig verdunstet ist, bevor Sie mit der Anbringung fortfahren.

*Andere Reinigungsmittel zur Oberflachenvorbereitung kdnnen langsam verdunstende Lo&sungsmittel, Duftstoffe etc.
enthalten, welche die Haftungseigenschaften beeintrachtigen kénnen. ORAFOL lehnt jegliche Garantieanspriche ab, wenn
solche Reinigungsmittel verwendet wurden. Im Zweifelsfall kontaktieren Sie bitte den ORAFOL-Kundenservice.

Alte Planen:
Bei alteren Planen ist ein weiterer Schritt notwendig: Nach dem oben beschriebenen Reinigungsprozess rauen Sie den
Bereich mit einem Schleifkissen auf und reinigen Sie ihn erneut mit einem sauberen Tuch mit Isopropylalkohol.

SCHRITT 1:

Markieren Sie mit einem Stift die Linienfihrung oder kleben
Sie einen Streifen Klebeband auf. Verwenden Sie keine
Schlagschnur oder andere Mittel, die Rickstande auf der
Oberflache hinterlassen.

SCHRITT 2:

Ziehen Sie die Schutzfolie am ersten Segment ab und
dricken Sie es mit einem Rakel auf der Anbringungsflache
an. Vermeiden Sie, die freiliegende Klebeseite zu berlhren,
wenn die Tragerfolie entfernt wurde.

SCHRITT 3:

Heften Sie das Material mit Hilfe eines Rakels auf die
Anwendungsoberflache.
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SCHRITT 4:

Rakel

SCHRITT 5:

Fahren Sie mit dem Rakel Uiber das Band, wahrend Sie die
Klebefolie entfernen. Stellen Sie sicher, dass die freilegende
Klebeseite nur beim Andriicken mit dem Rakel mit der Plane
in Kontakt kommt. Falls die freilegende Klebeflache die
Oberflache ohne gleichmaRigen Druck durch den Rakel
aufgebracht wird, kann Luft unter dem Film eingeschlossen
werden und so eine Blasenbildung auftreten. Die
Tragerschutzfolie auf der reflektierenden Seite sollte
zunachst auf dem Band verbleiben, um die Segmente in
Posi-tion zu halten. Wiederholen Sie den Prozess auf der
gesamten Fahrzeuglange.

SCHRITT 6:
Fahren Sie anschlieBend mit dem Rakel erneut Uber die
_,_——’_--— P
' gesamte Fahrzeuglange.
N SCHRITT 7:
~ ] -~ I:D Nach Abschluss des Vorgangs entfernen Sie die

Tragerschutzfolie, indem Sie diese von der reflektierenden
Seite abziehen und erneut mit einem Rakel Druck auf der
gesamten Lange des Bandes ausuben, um sicherzustellen,
dass auch die Kanten des Bandes ordnungsgemafd auf der
Plane haften.
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SCHRITT 8:

Erneutes Rakeln. Bei der Uberpriifung der Anwendung darf
es keine sichtbaren Luftblasen mehr geben. Falls eine
Blasenbildung auftritt, verwenden Sie eine Nadel, um die
Blase einzustechen und driicken Sie die Luft mit dem Rakel
in Richtung des Einstichlochs heraus.

Wiy

Bindungsdauer

Das angebrachte Material sollte mindestens eine Stunde nach dem Anbringen bei einer Temperatur zwischen 15° C und 38°
C verbleiben (eine Stunde gilt fir Anwendungstemperaturen von 27°C oder hdher, langere Zeitraume sind bei niedrigeren
Temperaturen erforderlich). Bei Anbringung direkt auf dem LKW/Anhéanger wird empfohlen, das Fahrzeug wéhrend dieser
Zeit nicht zu bewegen und/oder die Plane auch nicht zu falten oder zu 6ffnen.

Nach der Anbringung
Wenn der Anbringungsvorgang abgeschlossen ist, sollten Sie beim Aufrollen der Plane aufpassen, dass keine starken
Knicke oder Falten auftreten.

Lagerung

Alle Rollen, auch teilweise verbrauchte Rollen, sollten flach liegend und fest aufgewickelt um eine Spule mit 3” Durchmesser
und festgeklebtem Ende in der Originalverpackung gelagert werden. Lagern Sie sie an einem sauberen und trockenen
Bereich ohne direkte Sonneneinstrahlung. Lagern Sie sie bei Raumtemperatur von 23° C und 50% rel. Feuchte.

Pflegeanweisungen

Manuelles Waschen:
ORALITE® VC 104+ Flex Grade Segmented kann manuell mit Bursten, Tlichern oder Schwammen mit Wasser, Seife oder
Lésungsmittel und anschlieRendem Abspulen mit klarem Wasser gereinigt werden.

Waschanlagen:

Automatische LKW/Autowaschanlagen oder Hochdruckreiniger:

Maximaler Druck - 1.200 psi/80 bar

Maximale Wasser/Waschlésung 60° C

Eine 40° Strahldise kann verwendet werden

Der Reinigungsstab oder die Dusen durfen keinen gréReren Winkel als 45 Grad von der Senkrechten zur
Markierungsoberflache aufweisen

e Halten Sie die Reinigungsduse in einer Entfernung von mindestens 60 cm von dem Material

Bei der Verwendung von Reinigern beachten Sie die Vermischungsempfehlungen des Herstellers.
Nach dem Einschdumen des Fahrzeugs sorgfaltig abspulen.

Wichtig: Verwenden Sie keinesfalls Losungsmittel, um das Band zu reinigen, da diese das Produkt nachteilig schadigen
kénnen. Falls Seife oder Spulmittel das Band nicht ausreichend reinigen kodnnen, reiben Sie es sanft mit einem in
Isopropylalkohol getrénkten Tuch ab, um die Flecken zu entfernen.
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Fehlerbehebung/Anwendungstipps

Die Haftung der Konturmarkierung wird von vielen Faktoren beeinflusst. Diese umfassen die folgenden allgemeinen
Bereiche:

Tragermaterial

e Zusammensetzung des Tragermaterials (PVC)
Verschiedene PVC-Hersteller verwenden unterschiedliche  Produktions-/Beschichtungsverfahren  sowie
verschiedene Schutzbeschichtungen, die die Haftung beeintrachtigen konnen. Anderungen in der
Zusammensetzung der PVC-Komponenten kénnen erforderlich sein, um REACH-Konformitét zu erreichen, oder die
Zusammensetzung von Weichmachern kann aus anderen Griinden geéndert werden. Solche Anderungen sollten
ORAFOL mitgeteilt werden, damit bewertet werden kann, ob die Anderung die Hafteigenschaften beeinflusst hat.

e Farbe des Tragermaterials (PVC)
Dunkler gefarbte PVC-Planen enthalten mehr Weichmacher, die bei warmeren Temperaturen (z. B. im Sommer) an
die Oberflache migrieren. Wenn die Oberflache nicht grindlich von diesen Weichmachern gereinigt wird, kann dies
die Haftung der Konturmarkierung beeintréachtigen. Es ist wichtig, dass alle Planen vor dem Aufbringen der
Konturmarkierung gemaR den obigen Empfehlungen gereinigt werden, aber bei dunklen Planen ist besonders im
Sommer eine Reinigung mit grolRerer Sorgfalt erforderlich.

e Oberflachenbeschaffenheit
Der Klebstoff erreicht seine endgultige Haftkraft nicht sofort, sondern erst im Laufe der Zeit. Auf rauen/unebenen
Oberflachen kann mehr Zeit/Druck erforderlich sein, bis der Klebstoff in die unebene Oberflache geflossen ist und
eine gute Bindung mit dem Tragermaterial aufgebaut hat. Wenn dies nicht mdglich ist, wenden Sie sich bitte an
ORAFOL fiir weitere Unterstutzung.

e Oberflachenkontur
UberméRig gekriimmte Oberflichen kénnen zu inneren Spannungen/Ablésung der Kanten der Konturmarkierung
fihren. Dies kann durch Anderungen des Aussehens des PVC danach beobachtet werden. Dies kann durch
Transport und Lagerung der aufgewickelten Plane geschehen und sollte mdglichst vermieden werden. Mehr
Zeit/Druck beim Anbringen der Konturmarkierung vor dem Aufwickeln der Plane kann diesen Effekt reduzieren.

e Verschmutzung der Oberflache
Das Tragermaterial muss vor der Anbringung gereinigt werden. Fett, Feuchtigkeit, Ol, freigesetzte Chemikalien und
Oberflachenweichmacher stellen eine Barriere zwischen dem Klebstoff und dem Tragermaterial dar. Staub, Fasern
und Schmutzpartikel beeinflussen die Haftkraft von Klebstoff und verkleinern die Kontaktflache. Vor der Anbringung
der Konturmarkierung missen schiitzende Pulverbeschichtungen tber Siebdruck-Aufschriften vollstandig entfernt,
und die Plane gereinigt werden.

Anwendungsbereich

o Zeit
Der Klebstoff braucht Zeit zu flieRen, um die Struktur des Tragermaterials effektiv abzudecken. Fir einige Arten von
Tragermaterial (siehe oben) kann eine langere Verweildauer des Bandes auf der Plane ohne Druck erforderlich
sein.

e Temperatur
Die Anbringung bei Raumtemperatur (21 °C) ist optimal, etwas hdhere Temperaturen kdnnen den Klebstofffluss
verbessern und den Bindungsprozess beschleunigen.

e Druck
Durch Anwendung eines angemessenen Drucks wird der Klebstofffluss beschleunigt und die eingeschlossene Luft
beseitigt. Dies gewahrleistet eine bessere Abdeckung des Tragermaterials mit Klebstoff. Faktoren wie nochmaliges
Andruicken mit dem Abzieher nach dem Entfernen der Applikationsschutzfolie sind wichtig, um sicherzustellen, dass
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in allen Phasen der Applikation Druck angewendet wird. Die Ausiibung von anderweitigem Druck zusétzlich zum

Andriicken mit dem Abzieher unterstlitzt den Prozess ebenfalls.

Nr. #

Problembeschreibung

Empfehlung

1.0
Auf der Rickseite des Lkw-Planenanhangers | Bringen Sie dieses Informationsetikett unterhalb
oberhalb der Schnallenverstarkung befindet sich der Schnallenverstarkung an.
das Informationsetikett der Plane.
2.0
e
Gehen Sie beim Andrucken mit dem Abzieher in
Auf einigen Spezialplanen befinden sich vertikale | diesem Bereich bes onders sorgfaltig vor und
Verstarkungsstreifen. wiederholen Sie den Andriickvorgang.
3.0

Auf einigen Spezialplanen befinden sich vertikale
Verstarkungsstreifen.

Gehen Sie beim Andrucken mit dem Abzieher in
diesem Bereich bes onders sorgfaltig vor und
wiederholen Sie den Andruckvorgang.
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Nr. # Problembeschreibung Empfehlung
4.0
Minimieren Sie die Krimmung durch Aufwickeln
der Plane mit eine m groReren Radius. Platzieren
Sie beim Transport innenliegende Abstandhalter
zwischen den Planen, um das Gesamtgewicht auf
den Planen zu reduzieren.
Ubermé&Rig gekriimmte Oberflachen kénnen zu
inneren Spannungen/ Ablésungen an den Kanten
der Konturmarkierung fiihren.
5.0 5;

Die Siebdruck-Aufschrift wurde vor dem
Anbringen der Konturmarkierung mit einer
schitzenden

Pulverbeschichtung tiberzogen.

Vor dem Aufbringen der Konturmarkierung muss
das Tragermaterial sorgfaltig mit Isopropylalkohol
gereinigt werden, um

jegliche Verschmutzungen der Oberflache zu
entfernen.
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Nr. # Problembeschreibung Empfehlung
6.0
Bringen Sie die Konturmarkierung auf3erhalb der
verstarkten Bereiche auf. Wo dies nicht mdglich
ist, kleben Sie VC104+ Seg 50 m m Corner
Stickers auf diese Bereiche.
7.0
Das Band wurde nicht im empfohlenen Bringen Sie das Band mit dem empfohlenen
Mindestabstand von 5 cm tber den Abstand von mindestens 5 cm uber den Schnallen
Schnallen angebracht. an.
8.0
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Das Band wurde genau unter einer
Verbindungsstelle von zwei PVC-Schichten der
Plane angebracht, wodurch eine Stufe in der
Plane entsteht. Der Abzieher kann in diesem
Bereich nicht mit geniigend Druck angewandt
werden. Das Band wurde auRerdem nicht im
empfohlenen Mindestabstand von 5 cm Uber den
Schnallen angebracht, hier jedoch aufgrund des
Planendesigns.

Seien Sie beim Andriicken und mit dem
Abzieher/Rakel besonders s orgfaltig und driicken
Sie den Bereich direkt unterhalb der

Stufe in der Plane nochmals an, sodass in diesem
Bereich genuge nd Druck auf das Band
angewandt wird.

Problembeschreibung

Empfehlung

9.0

Sichtbar aufgewdlbter Bereich des Bands, dessen
eingeschlossene Luft Sie durch einen
Nadeleinstich entweichen lassen kdnnen.

Stellen Sie sicher, dass die freiliegende Klebeseite
nur durch Andriicken mit dem Abzieher in Kontakt
mit der Plane kommt. Falls die freiliegende
Klebeflache die Oberflache ohne gleichmafigen
Druck durch den Abzieher berthrt, kann Luft unter
dem Film eingeschlossen werden und so
Blasenbildung auftreten. Manche dieser Blasen
sind sofort sichtbar, andere kénnen jedoch bei
warmeren Temperaturen aufgrund der
Ausdehnung der Luft bei Erwédrmung entstehen.
Diese Blasen kdnnen Sie mit einer Nadel
einstechen, damit die eingeschlossene Luft
entweichen kann.
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Nr. # Problembeschreibun Empfehlung

10.0

ORAFOL haftet nicht fir schlechte Haftwirkung auf
Volltonfarbe, Klarlack oder vorbehandelten

Planen. Fir weitere Informationen kontaktieren
Sie bitte den ORAFOL-Kundenservice.

Das Band muss auf der bedruckten Plane
angebracht werden.

WICHTIGER HINWEIS

Alle ORAFOL-Produkte unterliegen wahrend des gesamten Herstellungsprozesses einer sorgfaltigen Qualitéatskontrolle und
es ist gewabhrleistet, dass sie von handelsublicher Qualitdt und frei von Herstellungsfehlern sind. Die verdffentlichten
Informationen basieren auf unseren Analysen und Untersuchungen und stellen keine zugesicherten Eigenschaften oder eine
Beschaffenheitsvereinbarung dar. Aufgrund der vielféltigen Verwendungsmdglichkeiten von ORAFOL -Produkten und der
standigen Entwicklung neuer Anwendungen sollte der Kaufer die Eignung und Leistung des Produkts fir den jeweiligen
Verwendungszweck sorgfaltig abwégen und tragt alle Risiken im Zusammenhang mit einer solchen Verwendung. Fur andere
als die im Technischen Datenblatt aufgefiihrten Zwecke oder fir Anwendungen, die nicht entsprechend den
Verarbeitungshinweisen von ORAFOL verarbeitet werden, wird keine Gewahrleistung ibernommen.

Die Haltbarkeit des Endprodukts hangt von einer Vielzahl von Faktoren ab, einschlie3lich, aber nicht beschrankt auf
Substratauswahl und -vorbereitung, Einhaltung der empfohlenen Anwendungsrichtlinien, geografisches Gebiet,
Expositionsbedingungen und Wartung des ORAFOL-Materials und des Endprodukts. Produktfehler, die durch den
Untergrund oder unsachgemaRe Oberflachenvorbereitung verursacht werden, liegen nicht im Verantwortungsbereich von
ORAFOL.

Bei der Verwendung von ORAFOL-Produkten sind die einschldgigen nationalen Vorschriften zu beachten. ORAFOL
empfiehlt, die aktuellen Vorgaben von Ihrer ¢rtlichen Behdrde einzuholen und sicherzustellen, dass das Produkt diesen
gerecht wird. Bitte kontaktieren Sie ORAFOL fiir weitere Informationen.

ORALITE® ist ein eingetragenes Warenzeichen von ORAFOL Europe GmbH.
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